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1.

WPROWADZENIE

Niniejszg instrukcje obstugi uzytkownik otrzymuje razem z owijarka w punkcie sprzedazy. Doktadne
zapoznanie si¢ z trescig instrukcji obstugi nalezy do obowigzkéw uzytkownika.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Owijarka bel SIPMA OZ 5000 TEKLA/SIPMA OZ 7500 TEKLA moze by¢ obstugiwana,
eksploatowana tylko przez osoby, ktore dokladnie zapoznaly si¢ z trescig instrukcji obslugi
a w szczegolnosci z informacjami zawartymi w rozdziale “Bezpieczenstwo uzytkowania i
ostrzezenia”. Taki sam obowigzek dotyczy osob przeprowadzajacych naprawy.
Nieprzestrzeganie zasad prawidlowej eksploatacji moze by¢ przyczyna wypadku lub awarii
maszyny.

Producent dostarcza owijarke¢ kompletng z instrukcjg obstugi z kartg gwarancyjng, katalogiem
czescl oraz z cze¢sciami wyszczegolnionymi w rozdziale “Wyposazenie”. Przy odbiorze nalezy
sprawdzi¢ otrzymane dokumenty oraz zgodno$¢ numeru owijarki podanego na tabliczce
znamionowej z numerem podanym w dokumentach.

Owijarka nie posiada $wiatel. Owijarki sa wyposazone we wsporniki do zainstalowania
przenosnych urzadzen $wietlnych oraz we wspornik do trojkata wyrdzniajacego znajdujacy sig
na stawiaczu. Uzytkownik obowigzany jest przed wyjazdem na droge publiczng wlozy¢ we
wspornik trojkat wyrdzniajacy oraz tablice $wietlno — ostrzegawcza ze $wiatlem barwy
czerwonej. Trojkat wyrdzniajacy nalezy zdemontowaé podczas pracy.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe co 5 lat od momentu zakupu maszyny. Pelne
oznaczenie przewodow znajduje si¢ w katalogu czg$ci zamiennych.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania zmian w budowie owijarki. Propozycje
zmian i ulepszen nalezy zglasza¢ i uzgadnia¢ z dziatem konstrukcyjnym lub z serwisem
producenta.

Wprowadzone jakiejkolwiek zmiany bez uzgodnienia zwalniajg producenta od skutkow

wynikajacych z ich wprowadzenia 1 powoduja utrate gwarancji.

Obstuga 1 eksploatacja owijarki niezgodna z instrukcja obstugi zwalnia producenta od
odpowiedzialno$ci za skutki wynikajace z niewlasciwego uzytkowania i powoduje utrate

gwarancji.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub niezrozumienia informacji na temat uzytkowania

owijarki zawartych w instrukcji obshugi, nalezy zwréci¢ si¢ do dostawcy lub do obstugi
serwisowe] producenta z prosbg o udzielenie wyczerpujacych wyjasnien.




2. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA I OSTRZEZENIA

W czasie pracy owijarki, podczas transportu po drodze oraz wszelkich pracach obstugowych
1 naprawczych nalezy zachowaé ogolne zasady bezpieczenstwa pracy obowigzujace przy obstudze
sprzetu zmechanizowanego.

UWAGA:

Ten symbol ostrzegawczy o zagrozeniu wskazuje na wazng informacje
dotyczaca zagrozen podana w instrukcji obstugi. Jezeli widzisz ten symbol
strzez si¢ zagrozenia i uwaznie przeczytaj odpowiednia informacj¢ oraz
poinformuj o tym innych operatoréow.

UWAGA:

przechowywana przez caly okres eksploatacji maszyny. W przypadku
sprzedazy lub udostepnienia maszyny innemu uzytkownikowi nalezy zawsze
dolaczy¢ instrukcje. W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obstugi nalezy
naby¢ nowy egzemplarz zamawiajac go u sprzedawcy.

UWAGA:

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki powstale w wyniku nie
przestrzegania zasad w zakresie bezpieczenstwa eksploatacji maszyny.

2 Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Powinna by¢

UWAGA:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci obstugowych, naprawczych czy
regulacyjnych przy owijarce nalezy wylaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
Caly zestaw maszyna — ciagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym

przetoczeniem.

1) Owijarka bel moze by¢ obstugiwana i przygotowywana do pracy tylko przez osoby doroste
posiadajace pozwolenie na prowadzenie ciggnika 1 przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa
obstugi sprzetu rolniczego. Niedopuszczalna jest obstuga owijarki przez osoby bedace pod
wplywem alkoholu lub innych $rodkow odurzajacych.

2) Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych przy
owijarce, jezeli jest ona podtagczona do instalacji hydraulicznej ciggnika nalezy wytaczy¢ silnik
I wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Czynno$ci te mozna wykonywaé jedynie w przypadku, kiedy
maszyna znajduje si¢ w najnizszym potozeniu TUZ ciggnika (na podtozu). Niedopuszczalne jest
wchodzenie pod podniesiong na TUZ ciggnika maszyne¢ oraz pozostawianie jej w takim
polozeniu.

3) Niedopuszczalna jest obstuga owijarki przez dzieci i nieletnich.

4) Podczas bezposredniej obstugi owijarki stosowac rekawice ochronne.
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5) Przed uruchomieniem maszyny i w czasie pracy upewnij si¢ czy w strefach zagrozenia (w poblizu
obracajacej si¢ ramy z owijang belg 1 podczas wytadunku beli z tylu maszyny) nie znajdujg si¢
ludzie, a zwlaszcza dzieci. Niedopuszczalne jest przebywanie os6b postronnych a zwlaszcza
dzieci przy pracujacej lub naprawianej maszynie.

6) Szczego6lng uwage zachowaj przy zatadunku bel na owijarke i przy ich wytadunku ze wzglgdu na
duzg ich masg.

7) Miejsca niebezpieczne zostaly oznaczone na maszynie zoltymi znakami bezpieczenstwa
i piktogramami ostrzegawczymi. Znaczenie poszczegélnych znakow podane jest w rozdziale
“Znaki bezpieczenstwa”. Zapoznaj si¢ ze znaczeniem wszystkich podanych znakéw. W czasie
eksploatacji na tak oznaczone miejsca na owijarce zwracaj szczegolng uwage.

8) Przed kazdym uzyciem owijarki sprawdz jej stan techniczny ze szczegdlnym zwrdoceniem uwagi
na prawidlowe zaczepienie owijarki do ciggnika, stan techniczny instalacji hydrauliczne;j,
kompletnos¢ oston, itp.

9) Zabrania si¢ pracy bez oston. Nie wolno takze pracowac z ostonami uszkodzonymi.
10) Przed elektrycznym spawaniem odtacz przewod od alternatora i akumulatora w ciggniku.

11) Nie zabieraj ze soba do ciggnika innych osob. Niedopuszczalne jest rOwniez przebywanie osob
na maszynie w czasie pracy i transportu.

12) Nie zaktadaj luznych ubran, ktore moga by¢ wciagnigte przez pracujace elementy maszyny
13) Na czas transportu maszyny po drodze wylacz sterownik elektroniczny i zasilanie olejem.
14) Zabrania si¢ transportu beli na owijarce po drogach publicznych

15) Przed rozpoczeciem jazdy sprawdz w ciggniku dziatanie hamulcow, sprawdz otoczenie. Upewnij
si¢, ze w miejscach niewidocznych nie znajduje si¢ kto$ postronny (dzieci).

16) Nigdy nie opuszczaj siedzenia ciggnika podczas jazdy.

17) W czasie transportu owijarki po drogach publicznych zachowaj szczeg6lng ostroznos¢, dostosuj
si¢ do przepisow ruchu drogowego obowigzujagcych w danym kraju. Nie przekraczaj
dopuszczalnej predkosci transportowe;.

18) Obstugg sterownika (pulpit) wykonuj wytacznie z pozycji siedzenia w kabinie ciagnika.

19) Zabezpiecz bezwzglednie zestaw ciggnik maszyna przed przypadkowym uruchomieniem przez
osoby postronne a zwlaszcza dzieci.

20) Koncoéwki przewodow instalacji hydraulicznej przytaczaj i odlaczaj do ciagnika
po wczesniejszym wylaczeniu ci$nienia w instalacji.

21) W uktadzie hydraulicznym wystgpuje bardzo wysokie cisnienie. Sprawdzajac nieszczelnosci
stosuj odpowiednie $rodki ochronne (np. ostona tekturowa) aby unikng¢ ryzyka zranienia.
W razie przebicia skory istnieje niebezpieczenstwo spowodowania zakazenia — skontaktuj sie
natychmiast z lekarzem.

22) Wszelkie napiete elementy (sprgzyny) sg bardzo niebezpieczne. Zachowaj szczegolng ostroznosé
w strefie ich oddziatywania. Wymieniaj tylko na oryginalne czg¢$ci producenta.

23) Szczegodlnie ostroznie wykonuj podtgczenie maszyny do ciggnika. Podczas cofania zabrania si¢
przebywania w tym czasie jakichkolwiek osob w przestrzeni pomigdzy cofajacym ciagnikiem
a owijarka.



24) Nie wykonuj samemu zadnych prac przy instalacji hydraulicznej, jesli nie posiadasz praktyczne;j
wiedzy w tym zakresie i pewnosci co do swoich umiejetnosci. Nalezy powierzy¢ te czynnosci
specjalistom.

25) Nie wchodZz pomig¢dzy ciggnik a maszyne zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
staczaniem si¢ poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie klinéw pod
kota jezdne.

26) Upewnij sie, ze wiesz jak zatrzymac¢ owijarke i ciggnik w razie powstania naglej konieczno$ci

27) Szczegblnie ostroznie wykonuj owijanie bel o nieregularnych ksztaltach ze wzgledu
na mozliwos¢ upadku beli ze stolu obrotowego owijarki w trakcie owijania. Rowniez
niedopuszczalne jest owijanie bel o $rednicy wigkszej niz przewidziana w tej instrukcji obstugi.

UWAGA:

Uruchomienie silnika ciggnika i owijarki bel moze nastapié¢ dopiero po
upewnieniu si¢, Ze wlaczenie napedu na rame obrotowa owijarki nikomu nie

zagraza. Zabezpieczy¢ maszyne przed dostepem oséb niepowolanych
(zwlaszcza dzieci) i zwierzat.

UWAGA:

A Nalezy zachowa¢ szczegdlna ostroznos¢ przy chwytaczo-obcinaczu folii
Z ostrym nozem do obcinania folii. Nieostroznos¢ grozi okaleczeniem rak.

2.1.Przepisy przeciwpozarowe

3. Ze wzgledu na prace owijarki z materialami tatwopalnymi bezwzglednie przestrzegaj przepisow
przeciwpozarowych 1 eliminuj mozliwo$¢ powstania pozaru w czasie eksploatacji. Zaleca si¢
wyposazy¢ owijarke (ciagnik) przed wyjazdem w pole w sprawng gasnic¢ proszkowa (typu BCE).

4. Przed rozpoczgciem pracy nalezy nasmarowaé owijarke zgodnie z planem smarowania
a nastgpnie uruchomic i sprawdzi¢, czy ruchome czgsci maszyny nie ocierajg o state czgsci. Przed
praca muszg by¢ usunigte wszystkie zauwazone przyczyny ocierania mechanizméw w maszynie.

5. Niedopuszczalne jest palenie tytoniu i uZywanie otwartego ognia w poblizu pracujacych
owijarek.

6. Niedopuszczalne jest prowadzenie napraw a szczegdlnie prac spawalniczych bez uprzedniego
oczyszczenia maszyny z pozostaloSci materiatu mogacego spowodowaé pozar. Przed
rozpoczeciem prac spawalniczych przewody elektryczne i hydrauliczne oraz tozyska i oprawy
tulejek z tworzywa zabezpiecz przed uszkodzeniem.

Uzytkowniku pamigetaj, ze:
A wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisy ruchu

drogowego i przepisy przeciwpozarowe muszg by¢ bezwzglednie
przestrzegane.
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3. ZNAKI BEZPIECZENSTWA

Miejsca szczegodlnie niebezpieczne zostaly oznaczone na maszynie zo6ttymi znakami bezpieczenstwa
z piktogramami ostrzegawczymi. Uzytkownik musi szczegdtowo zapoznac si¢ ze znaczeniem nizej
opisanych znakow i1 bezwzglednie stosowaé si¢ do podanych zalecen. W czasie eksploatacji nalezy
zwréci¢ szczegdlng uwage 1 zachowaé ostroznosé, gdy przebywamy w bezposredniej bliskosci tak
oznaczonych miejsc maszyny.

Znaczenie piktogramow umieszczonych na maszynie przedstawiono ponizej:

Uwaga:

Nalepki ostrzegawcze muszg by¢ zawsze czytelne.
W przypadku utraty czytelnoSci lub zniszczenia nalezy je naby¢

w punktach handlowych SIPMA S.A. jako czeSci zamienne i
wymienic.

UWAGA ! OSTRE NOZE

L]

a’_@: b

Rys. 1. Schemat przebiegu  Rys. 2. Spos6b montazu licznika Rys. 3. Piktogram
folii w podajniku. owinigc. ostrzegawczy.

* X g
*

ZACHOWAJ ODLEGLOSC MIN. 1 M
OD PRACUJACEJ MASZYNY

EU
Product

* 5 %

2eBERERAORO

Rys. 5. Przed
uruchomieniem _
i i : . Rys. 6. Piktogram
Rys. 4. Piktogram informacyjny. maszyny zapoznaj ys 6. Pi tqg a
L . informacyjny.
si¢ z instrukcja
obstugi.
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LRI NY <5 SIPMA Rys. 7. Nalepka OZ 7500 P.

Z SIPMA

0Z 7500 TEKLA Rys. 8. Nalepka OZ 7500 L.

& IL R IY o5 SIPMA Rys. 9. Nalepka OZ 5000 P.

< SIPMA

OZ 5000 TEKLA Rys. 10. Nalepka OZ 5000 L.

A\

Az

e
&y

o B,

Rys. 11. Piktogram informacyjny.

Rys. 12. Uwaga.

Rys. 13. Kierunek i
Niebezpieczenstwo y

. liczba obrotow.
obcigcia rak.

Ap—

Rys. 14. Kierunek obrotow
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Rys. 15. Rozmieszczenie nalepek - widok z lewej  Rys. 16. Rozmieszczenie nalepek - widok z prawej
strony owijarki: strony owijarki:

1 — piktogram informacyjny; 2 — nalepka OZ 7500 P. 1 — piktogram informacyjny; 2 — nalepka OZ 7500 L; 3 -
sposob montazu licznika owini¢¢; 4 - kierunek obrotow.

Rys. 18. Rozmieszczenie nalepek - widok z tytu
owijarki:

1 — kierunek i liczba obrotow; 2 — uwaga, niebezpieczenstwo
obcigcia rak; 3 - piktogram ostrzegawczy.
Rys. 17. Rozmieszczenie nalepek - widok z przodu
owijarki:
1 — piktogram informacyjny; 2 — nalepka EU Produkt; 3 - sprzed
uruchomieniem maszyny zapoznaj si¢ z instrukcja obshugi; 4 -
tabliczka firmowa.
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4. IDENTYFIKACJA MASZYNY

Numer seryjny owijarki jest wybijany na belce przedniej ramy gltéwnej po lewej stronie maszyny.
Obok wybitego numeru umieszczona jest tabliczka znamionowa (patrz Rys. 17-4).

5. PRZEZNACZENIE MASZYNY | INFORMACJE OGOLNE

Owijarki bel SIPMA OZ 5000 TEKLA 1 SIPMA OZ 7500 TEKLA przeznaczone sa do owijania
pojedynczych bel siana potsuchego z traw 1 roslin motylkowych o wilgotnosci okoto 60 % zebranych
prasami zwijajacymi. Bele po owinigciu specjalng rozciagliwg folig samoprzylepna przeznaczone s3
do zakiszania na sianokiszonke. Owijarki stuza do owijania bel folia.

Owijarki bel SIPMA OZ 5000 TEKLA 1 SIPMA OZ 7500 TEKLA przeznaczone sa do pracy
stacjonarnej na terenie gospodarstwa rolnego. Uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem jest
réwniez sporadyczne przemieszczanie migdzy miejscami pracy i po drogach.

Uzytkowanie owijarek do innych celow bedzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne
z przeznaczeniem. Speilnianie i $ciste przestrzeganie warunkow eksploatacji owijarek oraz

przeprowadzanie obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji obstugi stanowi
rowniez nieodlaczng czes$¢ sktadowa uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zadne uszkodzenia lub straty wynikle
Z zastosowania maszyny niezgodnego z przeznaczeniem jak opisano powyzej. Za skutki zlego
uzycia maszyny jest odpowiedzialny wylacznie wlasciciel maszyny i/lub obstugujacy maszyne.

Przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom oraz wszystkie podstawowe przepisy w zakresie
bezpieczenstwa 1 medycyny pracy, a takze przepisy ruchu drogowego musza by¢ zawsze
przestrzegane.

Owijarki bel SIPMA OZ 5000 TEKLA i SIPMA OZ 7500 TEKLA moga by¢ owijane bele o dtugosci
do 1,4m; $rednicy 1,0 + 1,5m i masie do 1000 kg. Do owijania bel nalezy stosowac specjalng folie,
ktora mozna nabywac u dostawcow lub bezposrednio u producenta owijarek. Producent owijarek nie
odpowiada za straty wynikle ze stosowania nieodpowiedniej folii.

Przygotowanie sianokiszonki w postaci bel cylindrycznych owinigtych folig pozwala na bardzo duze
ograniczenie strat skladnikow pokarmowych w poroéwnaniu z tradycyjnymi sposobami
przygotowania siana oraz w poréwnaniu z dotychczasowymi sposobami sporzadzania kiszonki
w pryzmach i silosach przejazdowych.
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Koszenie traw, mieszanek i ros$lin motylkowych przeznaczonych na sianokiszonk¢ (do owijania)
powinno odbywac¢ si¢ w poczatkowej fazie kloszenia roslin przy najwyzszej zawartosci sktadnikow
pokarmowych (korzystnie po potudniu). Zbidr skoszonego materialu prasa zwijajaca powinien
nastgpi¢ po kilkunastu godzinach podsuszania (w zaleznosci od warunkow atmosferycznych), tj.
praktycznie nastepnego dnia po skoszeniu. Bele powinny by¢ bardzo mocno zwinigte (sprasowane)
tak, aby w $rodku beli byto jak najmniej powietrza (tlenu).

Bele po zwinigciu prasg nalezy owija¢ na owijarce mozliwie jak najszybciej; najpozniej jednak w
ciggu dwoéch godzin po zwinigciu. Pozostawienie na dtuzszy czas bel zielonki nie owini¢tych folig
spowoduje zbyt duze przesuszenie materiatu i rozpoczgcie niekorzystnych procesow gnilnych.

Owinigte bele nalezy uktada¢ w obrgbie gospodarstwa na czas min. 6 + 8 tygodni w suchym miejscu
na gladkiej nawierzchni. W tym czasie przebiega proces fermentacji. Proces ten powinien przebiegaé
w temperaturach dodatnich. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby folia na belach nie zostata uszkodzona.
Miejsca uszkodzen nalezy ponownie zaklei¢ folig do owijania.

Bele moga by¢ uktadane poziomo lub pionowo obok siebie najwyzej w dwoch warstwach. Po dwoch
miesigcach od zbioru sianokiszonka nadaje si¢ do skarmiania jako petnowarto$ciowa pasza.

Technologia sporzadzania sianokiszonki w postaci bel zwijanych i owijanych folig jest obecnie
powszechnie stosowana w wielu krajach $wiata.
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DANE TECHNICZNO-EKSPLOATACYJNE: SIPMA OZ 5000 TEKLA (SIPMA OZ 7500

Wymiary:

dhugos¢

szerokos$¢ robocza
transportowa

wysokos¢ robocza
transportowa

masa

Wymiary owijanych bel:

srednica
dhugos¢
Masa beli

Ciagnik wspotpracujacy
Sposdb mocowania
owijarki do ciggnika

Naped owijarki

Rodzaj oleju w instalacji hydraul.

Obroty silnika ciggnika
Obroty walcow

Zatadunek bel

Minimalna ilo§¢ owini¢¢ beli

Licznik owinig¢

Rodzaj folii do owijania

Wymiary rolki z
nawinieta folig

Szerokos¢ folii

TEKLA):

2,6m

20m

1,2m

1,6 m

1,2 m (przy zdemontowanym podajniku tasmy)
470 kg (480kg — OZ 7500)

1,2+-15m
dol,3m
do 1000 kg

klasy od 9 kN (0,9T)
(o mocy powyzej 30 KW)

na trzypunktowym uktadzie
zawieszenia ciggnika

silnik hydrauliczny SR200
olej przektadniowy Hipol 15

1500 obr/min.
2 obr/min.

dostepne urzadzenia zatadunkowe o udzwigu wigkszym
od masy owijanych bel z mozliwoscig podnoszenia na
wysokos$¢ 1m

2x (podwdjnie wraz z zaktadkami)

elektroniczny z czujnikiem kontaktronowym i
odczytem ilosci owini¢¢ w kabinie operatora ciagnika

folia specjalna polietylenowa o grubosci 0,025 + 0,03
mm koloru bialego, rozciagliwa samoprzylepna,
ze stabilizatorem promieni ultrafioletowych.

folia nawinieta na tulej¢ z otworem @ 76 mm

500 mm (500 i 750mm — OZ 7500)
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Maksymalna $rednica nawinigcia - 260 mm

Obcinanie folii (opcja) - noze kragzkowe na wsporniku zamocowanym do ramy
obrotoweyj.

Obcinanie po zatadunku nastepnej beli przy pierwszym
obrocie ramy.

Roztadunek owinigtych bel - przez wychylenie ramy dolnej (wraz z ramg obrotowg i
belg) do tylu po jej odblokowaniu (przez
pociagnigcie za linke) i po cze$ciowym podniesieniu
owijarki na trzypunktowym uktadzie ciggnika

Obsluga owijarki - jednoosobowa (operator ciggnika)

Wartos¢ emisji halasu - ponizej 70dB

6. SPECYFIKACJA OGOLNA I OPIS OWIJARKI

Owijarki bel SIPMA OZ 5000 TEKLA i SIPMA OZ 7500 TEKLA (patrz Rys. 19) zbudowana jest z
nastepujacych gtownych zespotéw:

—rama gldwna (1),

—rama dolna (2),

— rama obrotowa (3),

— podajnik folii (4),

— instalacja hydrauliczna (5),

— kota oporowe (6),

— licznik owinie¢ (7).

Rame glowna (1) owijarki zaczepia si¢ na trzypunktowym ukladzie zawieszenia ciggnika. Rama
dolna (2) zamocowana jest do ramy glownej za pomocg dwoch sworzni (8) zabezpieczonych
zatyczkami sprezystymi.

Na ramie dolnej nabudowana jest rama obrotowa (3) z walcami (9), na ktore zatadowuje si¢ bele do
owijania. Na belce pionowej (11) po lewej stronie ramy glownej zatozona jest barierka (12) i podajnik
folii (4). Obie belki pionowe (11) potaczone sg u gory ceownikiem tgczacym (13).

Owijarka napedzana jest z instalacji hydraulicznej ciagnika silnikiem hydraulicznym (5) przez zawor
specjalny (14) zapewniajacy tagodny rozruch i zatrzymanie ramy obrotowej z owijang bela. Naped
z silnika hydraulicznego przekazywany jest na koto tahcuchowe ramy obrotowe;j (3) fancuchem 5/8’
(15). W ten sposéb po wiaczeniu napgdu rama obrotowa owijarki (wraz z owijang belg) obraca si¢
wokot osi pionowe;.

W ramie obrotowej (3) znajduje si¢ otwarta przektadnia stozkowa (10) przekazujaca naped przez
watlek i przektadnie tancuchowe 5/8°” na walce (9).

W ten sposob bela zatadowana na owijarke przy kazdym obrocie ramy (3) jest obracana przez walce
(9) o niewielki kat rowniez wokot wlasnej osi.

Nawijanie kolejnych warstw folii na belg (owijanie beli) nastepuje w wyniku polaczenia w/w ruchow.
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Podajnik folii (4) w owijarce bel SIPMA OZ 5000 TEKLA (patrz Rys. 16) sktada si¢ z ramy oraz ze
wspornika z rolkami gumowymi (16) sprzezonymi ze sobg przez przektadni¢ zebatg. Rolke z folig
(17) do owijania zaktada si¢ na sworzen ramy podajnika wg schematu (patrz Rys. 24). Odpowiednio
dobrane przetozenie miedzy rolkami gumowymi i $ciste przyleganie folii (17) do rolek (16) zapewnia
jej rozcigganie oraz doktadne i szczelne przyleganie do kolejno nawijanych warstw na beli. Stopien
wydtuzenia folii mozna regulowa¢ poprzez pokrgcanie nakretka docisku rolki folii (patrz Rys. 24,
poz. 3). Powinien on wynosi¢ okoto 60%.

W owijarce bel SIPMA OZ 7500 TEKLA uniwersalny podajnik folii (4) przeznaczony do folii
500mm i 750mm sktada si¢ z ramy oraz ze wspornika z rolkami aluminiowymi (a) sprz¢zonymi ze
sobg przez przektadni¢ zebata. Rolke z folig (d) do owijania zaktada si¢ na podajnik wg schematu
(patrz Blad! Nie mozna odnalezé¢ zrodla odwolania.). Odpowiednio dobrane przetozenie migdzy r
olkami aluminiowymi i $ciste przyleganie folii do rolek zapewnia jej rozcigganie oraz doktadne i
szczelne przyleganie do kolejno nawijanych warstw na beli. Stopien wydluzenia folii mozna
regulowac poprzez pokrecanie nakretka docisku hamulca rolki folii (i). Powinien on wynosi¢ rowniez
okoto 60%.

13
1
A i i owijana bela
19
18
1
A7 5 T H
B el !
== | |
] TN |
vl I i - B ey e
1 A |
I 1
= : ﬂr,:ﬁ |
{P ﬁ T\\‘\LJ
17/ 16} 12N\ 10 i
il =7 =

Rys. 19 Schemat Owijarki bel SIPMA OZ 5000 TEKLA i SIPMA OZ 7500 TEKLA:

1 - rama gtowna; 2 - rama dolna; 3 - rama obrotowa; 4 - podajnik folii; 5 - instalacja z silnikiem hydraul.; 6 - kota
oporowe; 7 - licznik owinig¢;8 - sworzen; 9 - walce; 10 - przekt. stozkowa; 11 - belka pionowa; 12 - barierka; 13 -
ceownik tacz.; 14 — zawor specj.; 15 - tancuch glowny; 16 - rolki gumowane; 17 - rolka folii; 18 - sworzen blokujacy;
19 - linka; 20 - tancuch zabezp.; 21 - obcinacz folii; 22 - czujnik licznika.
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Rama dolna (2) wraz z ramg obrotowg (3) zabezpieczona jest przed wychyleniem si¢ przez sworzen
blokujacy (18) znajdujacy si¢ w ramie gtownej (1). Wysuniecie sworznia (18) do przodu przez uktad
dzwigniowy po pociagni¢ciu za linke (19) z kabiny ciggnika spowoduje odblokowanie ramy dolne;j
(2) wraz z rama obrotowg (3). Po podniesieniu owijarki na trzypunktowym uktadzie zawieszenia
ciggnika odblokowane ramy wraz z owijang bela wychyla si¢ do tytu i nastgpi wytadunek beli.

Wychylenie ramy dolnej (2) ograniczone jest tancuchem (20) zamocowanym do wspornikow w ramie
glowne;.

Do ramy obrotowej (3) przy napedach walcow (9) zamocowany jest obcinacz (21) z nozami
krazkowymi do obcinania folii. Wyciagnigta folia z wytadowanej beli przy obrocie ramy zostanie
wprowadzona mi¢dzy ptaskowniki obcinacza (21) na noze krazkowe i obcigta.

Na belkach poprzecznych ramy obrotowe;j (3) znajduja si¢ gumowe kota oporowe (6) zabezpieczajace
belg przed zsunigciem si¢ z walcow w czasie owijania.

Przy przewozeniu owijarki po drogach publicznych w miejsce jednego z kot oporowych (6) nalezy
zatozy¢ oslon¢ transportowa i w umieszczone na niej wsporniki wlozy¢ trojkatng tablice
wyrozniajaca

1 tablice ostrzegawcza.

Owijarka bel SIPMA OZ 5000 TEKLA wyposazona jest w elektroniczny licznik nawinig¢¢ folii na
bele (7). Czujnik licznika (22) montowany jest w otwor wspornika po prawej stronie ramy przedniej
(1), natomiast licznik owini¢¢ nalezy umiesci¢ w widocznym miejscu w kabinie ciggnika i polaczy¢
przewodem z czujnikiem (22). Nalezy pamigtaé, ze licznik nie jest wodoszczelny.

Owijarka SIPMA OZ 7500 TEKLA wyposazona jest w uniwersalny elektroniczny licznik nawinig¢
folii (x24,x16) na bele. Moze on zlicza¢ do ,,24 ,,1do ,, 16”. Zliczanie do ,,24” przewidziane jest dla
folii ,,500” a zliczanie do ,,16” dla folii ,,750”.

7. OBSLUGA LICZNIKA

Instrukcja obstugi licznika owinig¢ stanowi zatacznik do niniejszej instrukcji obstugi owijarki.
Instrukcja ta stanowi wyposazenie owijarki i jest dostarczona w pudetku wraz z licznikiem owinig¢.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy doktadnie zapoznac si¢ z jej trescig, a podczas pracy przestrzegac
wszystkich zawartych w niej uwag i wskazoéwek.

8. DOSTAWA, TRANSPORT, INSTALOWANIE
8.1. Dostawa

Owijarka moze by¢ dostarczona w stanie czeSciowo zdemontowanym (podajnik folii, belki pionowe,
ceownik laczacy belki, barierka, kotka oporowe, blacha tylna, wspornik z nozami krazkowymi,
licznik owinie¢ i czesci ztgczne).

Przed uruchomieniem owijarki wszystkie zdemontowane cze¢sci nalezy zamontowac jak nizej:

a) Montaz ramy gtownej do ramy dolnej.
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Ramiona ramy gtownej owijarki nasung¢ na trapez ramy dolnej tak, aby osie otworéw @ 36 w ramach
pokrywaly si¢. W otwory ram po obu stronach z zewnatrz wsung¢ nasmarowane sworznie
I zabezpieczy¢ je od $rodka ramy dolnej zatyczkami sprezystymi.

b) Montaz belek pionowych oraz barierki i podajnika folii.

Belki pionowe z rur kwadratowych wsuna¢ pionowo w otwory znajdujace si¢ w przedniej czgsci
ramy gtéwnej po prawej i lewej stronie (przy dolnych sworzniach trojpunktowego uktadu
zawieszenia owijarki). Na lewa belke pionowa nasuna¢ barierke a nastepnie podajnik folii. Obie belki
pionowe polaczy¢ u goéry ceownikiem 1 skreci¢ Srubami M12x70 z nakretkami
samozabezpieczajacymi. Wszystkie sruby mocujace i ustalajace dokrecic.

C) Montaz obcinacza folii i gumowych két oporowych.

Obcinacz folii (z nozami krazkowymi) powinien by¢ zamocowany do plytki znajdujacej si¢ na
poprzeczce ramy obrotowej od strony napedéw walcow. Ramiona obcinacza powinny by¢
skierowane na zewnatrz owijarki. Miedzy ostrzami tngcymi nozy krazkowych po ich przykreceniu
do wspornika obcinacza nie powinno by¢ szczeliny.

Uzytkowniku pamietaj, ze:
Noze krazkowe sa bardzo ostre. Nalezy zachowa¢ szczego6lna ostrozno$¢ przy

montazu i obsludze owijarki ze wzgledu na niebezpieczenstwo okaleczenia rak.

Wsporniki gumowych kot oporowych nalezy wsung¢ w otwory kwadratowe znajdujace si¢ w belkach
poprzecznych ramy obrotowej tak, aby zabezpieczaty owijang bele przed zsunigciem si¢ z walcow.

Tak przygotowana owijarka moze by¢ zamontowana na trzypunktowy uktad zawieszenia ciggnika.

Momenty dokrgcenia potaczen gwintowych:

Klasa wytrzymatosci
Rozmiar gwintu 58 109
[mm]
Moment dokrecenia [Nm]
M6 10 15
M8 25 35
M10 50 70
M12 90 120
M16 210 300
M20 410 580
M16*1,5 230 320
M18*1,5 304 441
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d) Montaz czujnika licznika owinig¢.

Czujnik licznika owini¢¢ powinien by¢ zamontowany w otworze ¢ 13 wspornika znajdujacego si¢ po
prawej stronie ramy gléwnej tak, aby odleglos¢ od powierzchni czotowej czujnika do magnesu
znajdujgcego si¢ na wsporniku ramy obrotowej wynosita 15 + 30 mm (patrz Rys. 20).

Rys. 20 Montaz licznika owinig¢:

1 — czujnik licznika owini¢¢; 2 — magnes; 3 — sposob montazu licznika owinigé.

8.2. Transport

Uzytkowniku pamig¢taj, ze:
Niedopuszczalny jest transport beli na owijarce po drogach publicznych. W
A czasie transportu pustej owijarki po drogach publicznych nalezy zachowa¢
szczeg6lna ostroznos¢, dostosowaé sie¢ do obowiazujacych przepisow kodeksu
drogowego obowiazujacych w danym kraju. Nie przekraczaé¢ dopuszczalnej
predkosci transportowe;j.

Owijarki bel SIPMA OZ 5000 TEKLA i SIPMA OZ 7500 TEKLA mocowane s3 do transportu na
drewnianej palecie.

W czasie zatadunku, rozladunku i transportu zachowaé szczegélne Srodki ostroznosci. Na czas
transportu palete z owijarkg zabezpieczy¢ przed przesuwaniem si¢ po platformie.

Owijarki bel SIPMA OZ 5000 TEKLA i SIPMA OZ 7500 TEKLA przeznaczone sg do pracy
stacjonarnej na terenie gospodarstwa rolnego.

W przypadku konieczno$ci przewiezienia jej po drogach publicznych zawieszonej na trzypunktowym
ukladzie zawieszenia ciggnika uktad hydrauliczny owijarki musi by¢ napelniony olejem
hydraulicznym
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i zamknigty w celu zapewnienia blokady ramy obrotowej w pozycji wzdtuznej (transportowej) — patrz
Rys. 21.

Przed wyjazdem na droge nalezy obowiazkowo:

v' wsuna¢ sworzen blokujacy w belke pionowag ramy gtownej w celu zabezpieczenia ramy dolnej
przed wychyleniem si¢ do tytu,

v’ ustawi¢ rame obrotowg owijarki w pozycji transportowej,

v’ zalozy¢ na tyl ramy owijarki ostone transportowa z tablicg ostrzegawcza i trdjkatng tablica
wyrozniajaca,

v’ odlgczy¢ przewody hydrauliczne owijarki od instalacji hydraulicznej ciggnika.

Rys. 21 Owijarka bel SIPMA OZ 5000 TEKLA w pozycji transportowej:

1 - ostona; 2 — obcinacz folii; 3 — trojkatna tablica wyrdzniajaca; 4 — tablica ostrzegawcza ze $wiattem barwy
czerwone;j.

8.3. Instalowanie

UWAGA:
Zachowaj szczegolna ostroznos¢ podczas laczenia maszyny z ciagnikiem.

UWAGA:

Instalacja hydrauliczna podczas pracy wypelniona jest olejem znajdujacym si¢
pod wysokim ciSnieniem (max. ciSnienie w instalacji nie moze przekraczac¢ 16
MPa) i bardzo goracym. W razie awarii lub przecieku moze on by¢ bardzo
niebezpieczny.
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UWAGA:
Przy wymianie szybkozlaczy chroni¢ koncowki wezy i zlaczki przed

zanieczyszczeniami, poniewaz w przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
ciagnika lub hydrauliki maszyny.

W celu prawidlowego zawieszenia owijarki bel na ciggniku nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

v
v
v

zdemontowac z ciggnika zaczep rolniczy (wahliwy),

ustawi¢ owijarke poziomo na podtozu i podjecha¢ do niej cofajac ciggnikiem,

na dwa dolne sworznie owijarki nalezy nasung¢ oba konce ciggiet dolnych z przegubami
kulistymi ciggnika i zabezpieczy¢ przetyczkami z czopow belki zaczepowej (Rys. 22 — poz. 1),
uregulowaé dtugosc¢ tacznika gornego ciaggnika i potaczy¢ jego koniec z ptytkami zaczepowymi
na ramie gtéwnej owijarki za pomoca sworznia acznika i zabezpieczy¢ przetyczka (Rys. 22 —
poz. 2),wtyczki szybkoztaczy przewoddéw hydraulicznych owijarki zamontowa¢ do gniazd
zaworow instalacji hydraulicznej ciagnika (patrz Rys. 23)

linke blokady ramy tylnej przeciaggna¢ do kabiny ciagnika i zaczepi¢ jej koniec w wygodnym
miejscu,

w kabinie ciggnika nalezy umie$ci¢ w widocznym miejscu licznik owinig¢. Przewod elektryczny
z wtyczka przeciagnaé do gniazda czujnika znajdujacego si¢ po prawej stronie ramy glownej
owijarki 1 polaczy¢ je. Uruchomié licznik dzwigienka znajdujaca si¢ z boku obudowy
I wyzerowac go przez nacisnigcie przycisku.

Rys. 22 Sprzeganie owijarki bel z ciggnikiem:

1 — przetyczka; 2 — sworzen tacznika; 3 — piktogram informacyjny.
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Rys. 23 Montaz we¢zy hydraulicznych do ciaggnika.

Owijarke przed praca nalezy wypoziomowaé

Uzytkowniku pamigetaj, ze:
Wszystkie prace instalacyjne moga by¢ przeprowadzone tylko przy

wylaczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyjki.

UWAGA:
Do zabezpieczenia sworzni stosowac tylko oryginalne i sprawne przetyczki.
Zabronione jest stosowanie zabezpieczen zast¢pczych w postaci Srub, pretow

itp.

9. UZYTKOWANIE MASZYNY

9.1. Proba ruchowa

Po zaczepieniu owijarki do ciggnika nalezy sprawdzi¢ dziatanie blokady 1 wychylanie si¢ ramy tylne;j.
W tym celu nalezy pociagna¢ za linke¢ z kabiny ciggnika tak, aby sworzen blokujacy odblokowat rame
dolna, a nastgpnie podnies¢ owijarke na zawieszeniu ciggnika do géry. Rama dolna z ramg obrotowa
powinny wychyli¢ si¢ do tylu. Wielko$¢ wychylenia ogranicza tancuch zamocowany do wspornikow
ramy gtowne;.

Po opuszczeniu owijarki do potozenia poziomego 1 zwolnieniu linki sworzen blokujacy powinien
zabezpieczy¢ ram¢ dolng przed wychyleniem si¢ w czasie zaladunku i1 owijania nastepnej beli.
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Nastgpnie zachowujac szczeg6lng ostrozno$¢ (po ostrzezeniu sygnatem dzwigkowym) nalezy
uruchomi¢ instalacje hydrauliczng owijarki tak, aby stot obrotowy obracat si¢ w lewo (patrzac z gory
- przeciwnie do ruchu wskazowek zegara) zgodnie z oznaczonym na ramie kierunkiem obrotow.
Rama obrotowa i walce powinny obracac si¢ ptynnie, bez zacig¢.

Jednoczes$nie nalezy sprawdzi¢ dziatanie licznika owinig¢. Licznik powinien rejestrowac kazdy pelny
obrét ramy obrotowe;.

UWAGA:
Podczas proby ruchowej oraz w czasie pracy owijarki (w czasie zaladunku,
owijania bel i ich wyladunku) niedopuszczalne jest przebywanie w poblizu
pracujacej owijarki osob postronnych, a zwlaszcza dzieci.

UWAGA:
Przed podniesieniem owijarki na tréojpunkcie nalezy zamkna¢ tylne okno
kabiny ciagnika.

UWAGA:
Silnik ciagnika i instalacja hydrauliczna owijarki bel moze zosta¢
uruchomiona tylko po upewnieniu si¢, ze wlaczenie napedu na rame obrotowg
nikomu nie zagraza.

> B P

9.2. Zakladanie folii do owijania
9.2.1. Owijarka bel SIPMA OZ 5000 TEKLA:
UWAGA:
Na czas wymiany rolki z folia wylacz silnik ciagnika i wyjmij kluczyk ze
stacyjki ciggnika.

Rolke ze specjalng folig samoprzylepng do owijania bel zaktada si¢ na sworzen ramy podajnika folii
po odchyleniu wspornika z rolkami gumowymi. Rolke¢ folii nalezy zalozy¢, jak na Rys. 24,
a nastepnie zabezpieczy¢ od gory uchwytem i docisng¢ rolke. Koniec folii nalezy przeciagna¢ przez
obie rolki doktadnie tak, jak na schemacie i wyciaggna¢ w kierunku owijanej beli. Zwroci¢ uwage,
aby po zatozeniu folii rolka gumowa dokladnie i rownomiernie dolegata na catej wysokosci do rolki
folii. W razie potrzeby regulacji nalezy nieznacznie przegia¢ pret, na ktory zaktadana jest folia.
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Rys. 24 Owijarki bel SIPMA OZ 5000 TEKLA - Zaktadanie rolki folii do podajnika:

1 — rolka folii; 2 — rolki gumowane; 3 — nakretka docisku rolki folii; 4 — piktogram: schemat przebiegu folii w
podajniku.

9.2.2. Owijarka bel SIPMA OZ 7500 TEKLA:

Uniwersalny podajnik folii ,,500/750” z aluminiowymi rolkami (patrz Blad! Nie mozna odnalez¢ 7
rédla odwolania.) utrzymuje state naprezenie folii. Sktada si¢ on z dwodch aluminiowych rolek
uruchamiajgcych si¢ automatycznie podczas procesu owijania. Rolki podczas owijania pracuja z
roznymi predkosciami obrotowymi a réznica w ich predkosci 1 stopien docisku hamulca rolki folii
powoduje naprezenie folii. Stopien docisku hamulca rolki folii (i) nalezy uzalezni¢ od jakoS$ci
stosowanej folii. Nalezy zawsze pamigtac, Ze na stopien napigcia folii maja réwniez wplyw czynniki
zewngtrzne takie jak temperatura 1 wilgotno$¢ powietrza.

Owijarka fabrycznie ustawiona jest do owijania bel folig 500mm

a —rolki aluminiowe moletowane;

b — zatrzask;

¢ — rami¢ podajnika;

d — rolka folii;

e — dolna rolka stozkowa;

g — otwor obrotu ramienia podajnika dla folii 500mm;
d h — gorna rolka stozkowa;

i —hamulec folii.

Rys. 25 Sposob montazu folii 500mm dla owijarki bel SIPMA OZ 7500 TEKLA
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Aby zatozy¢ folie 500 mm nalezy postepowacd w nastepujgcej kolejnosci (patrz Rys. 25):

1. Odchyli¢ wspornik z rolkami radetkowanymi (a),

2. Odbezpieczy¢ zatrzask (b) i wychyli¢ rami¢ podajnika do przodu wraz z gorng rolka stozkowa (c)

3. Wlozy¢ dolng cze$¢ rolki z folig ,,500 (d) w rolke dolng stozkowa (e),

4. Wiozy¢ gorng czes¢ rolki z folig w gorna rolke stozkowa (h) obracajac ramieniem podajnika do
tylu az do momentu zamknigcia zatrzasku,

5. Ustawi¢ hamulec folii (1). Koniec folii przeciggna¢ przez obie rolki doktadnie tak jak pokazane jest
na schemacie 1 wyciggna¢ w kierunku owijanej beli.

Aby zatozyé folie 750mm nalezy postepowad w nastepujacy sposob (patrz Rys. 25):

1. Wydtuzy¢ rami¢ podajnika skrecajac obydwie jego czesci w drugiej parze otworow (f),

2. Przetozy¢ rami¢ podajnika wraz z gorng rolkg stozkowa (¢) w otwor znajdujacy sie¢ powyzej
otworu (9),

3. Zdja¢ tuleje specjalng spod dolnej rolki stozkowej. Foli¢ ,,750” zalozy¢ w doktadnie taki sam
sposob jak foli¢ 500mm,

Folia musi by¢ naktadana w $rodku beli. Jesli jest zbyt wysoko lub zbyt nisko nalezy odpowiednio
wyregulowac¢ wysokos$¢ podajnika.

Nalezy zawsze pamigtac, ze na stopien napigcia folii majg wptyw rowniez czynniki zewngtrzne takie
jak temperatura i wilgotnos¢ powietrza.

Od czasu do czasu konieczne jest wyczyszczenie rolek podajnika folii, gdyz zbiera si¢ na nich ,,pyt”
z folii.

Aby uzyska¢ wiasciwe przykrycie warstw folii 750mm nalezy zmieni¢ roéwniez przetozenie kot
taficuchowych na walcach w stole obrotowym w ten sposob, ze na kota z=21 w obydwu walcach
nalezy zalozy¢ 2 szt. tancucha 10B-69WZ bedacego na wyposazeniu owijarki.

Kolo z=21

N
Kolo z=21

Rys. 26 Spos6b zmiany przetozenia na walcach.
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9.3. Zatadunek bel na owijarke i owijanie.

Po sprawdzeniu dziatania owijarki i po zatozeniu rolki folii do podajnika bele przeznaczong do
owijania nalezy zaladowa¢ na owijarke za pomocg dostepnych urzadzen zatadunkowych.

Udzwig stosowanych urzadzen musi by¢ wiekszy od masy owijanych bel z mozliwo$cig podnoszenia
na wysokos¢ Im.

UWAGA:
Zachowaj bezpieczenstwo pracy przy zaladunku bel. Niedopuszczalne jest
przekroczenie udzwigu urzadzen zaladunkowych. Niedopuszczalne jest takze
przebywanie osob postronnych w strefie zaladunku.

Owijanie bel nalezy przeprowadza¢ w miejscu ich pdzniejszego sktadowania tak, aby unikng¢
jakichkolwiek manipulacji owinietymi belami ze wzglgedu na mozliwo$¢ uszkodzenia folii.

Zalecamy, aby zatadunek bel do owijania odbywatl si¢ z boku z prawej strony owijarki (przy
ustawieniu ramy obrotowej z walcami wzdtuz osi ciggnik - owijarka) przez biaty walec. Wtedy jest
najlepszy dostep przy zatadunku, swobodny roztadunek i pewne obcinanie folii owinigtych bel.

Rys. 27 Poczatek owijania beli.

Do pierwszej zatladowanej beli nalezy recznie wyciagnaé folie¢ z podajnika i zaczepi¢ jej koniec
0 sznurek beli. Nastepnie nalezy wyzerowac licznik owini¢¢ 1 wlaczy¢ naped hydrauliczny na rame¢
obrotowg po wczesniejszym dzwigkowym ostrzezeniu i przy zachowaniu szczegolnej ostroznosci.

W czasie owijania utrzymywaé okoto 1500 obr/min silnika ciggnika. Po 11 + 12 obrotach ramy
obrotowej (po okoto 1 min. owijania) catla bela powinna by¢ owinigta jedng warstwa folii.
Poszczegolne warstwy folii czesciowo nakladaja si¢ na siebie w celu szczelnego zabezpieczenia
materiatu przed dostepem powietrza 1 wody.
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W celu prawidlowego 1 pewnego zabezpieczenia materialu bele nalezy owina¢ podwojnie, tj. 24
owiniecia(dla folii 500mm) i 16 owinie¢ (dla folii 750mm).

Przygotowanie bel do owinigcia:

Abyv uzyskaé wysoka jakos$¢ sianokiszonki nalezy stosowacé sie do ponizszych wskazoéwek:

e Upewnic si¢ czy bele nie zawieraja wystajacych kawatkow gatezi, ktére moglyby uszkodzi¢ folig
W czasie owijania,

e Zbiera¢ zawsze zielonki, kiedy majg najwyzszg jakos¢,

e Nie dopuszcza¢, aby do owijanego materiatu dostaly si¢ zanieczyszczenia,

e Zwraca¢ uwagg na odpowiednig wilgotno$¢ materiatu,

e Zwraca¢ uwage, aby bele charakteryzowaly si¢ ksztattem walca 1 jednolita gestos$cig oraz nie
zawieraly zanieczyszczen,

e Stosowac odpowiednig folie.

Z paszy gorszej jakosci nie uzyska sie dobrej kiszonki niezaleznie od tego. jak dobrze beda owijane
bele.

9.4. Wyladunek owini¢tych bel i obcinanie folii

Po catkowitym owini¢ciu beli (po 24 obrotach ramy dla folii 500mm i po 16 dla folii 750mm)
owijarke¢ nalezy zatrzymac tak, aby bialy walec znajdowat si¢ z tylu. Po zatrzymaniu owijarki nalezy
odblokowaé¢ rame¢ dolng z rama obrotowa i owini¢ta bela przez pociagnigcie za linkg z kabiny
kierowcy 1 podnie$¢ owijarke do gory na trzypunktowym ukladzie zawieszenia ciagnika (patrz Rys.
28). Rama dolna z ramg obrotow3g i belg wychyli si¢ do tytu i owinigta bela zostanie wyladowana
przez bialy walec na miejsce przechowywania. Folia do owijania zostanie naciggni¢ta nad walcami
owijarki (patrz Rys. 29).

Rys. 28 Poczatek wytadunku owinigtej beli.
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Rys. 29 Wyladowana bela.

Owijarke nalezy opusci¢ do potozenia poziomego i zablokowaé ramg¢ dolng zwalniajac linke z kabiny
ciggnika.

Sprezyna w uktadzie dzwigniowym powinna spowodowa¢ samoczynne wysunigcie si¢ sworznia
blokujacego rame dolna.

Nastepnie nalezy obroci¢ hydraulicznie rame¢ obrotowa o 90° tak, aby biaty walec znalazt si¢ z prawej
strony owijarki. Na walce owijarki (na naciagni¢ta nad nimi folia z poprzedniej beli) nalezy
zatadowac nastepng belg 1 uruchomi¢ owijarke, jak poprzednio.

Po wlaczeniu napedu wspornik z nozami krazkowymi obetnie foli¢ z poprzedniej beli a jednoczes$nie
rozpocznie si¢ owijanie nastgpnej beli juz bez recznego zaczepiania folii.

Bele nalezy wyladowywac na wczesniej przygotowane gtadkie i suche podloze tak, zeby folia nie
ulegta uszkodzeniu. Ewentualne uszkodzenia folii w czasie przechowywania nalezy zaklei¢ ta§ma
stosowang do owijania bel.

Na czas wymiany rolki folii nalezy zawsze wylaczy¢ ciagnik 1 wyjaé kluczyk ze stacyjki ciagnika.

9.5. Regulacja naciagu lancucha napedowego

Po owinieciu pierwszych 10+12 bel nalezy uregulowac¢ naciag gldwnego tancucha napedowego 5/8°’
(patrz Rys. 30). W tym celu nalezy poluzowaé¢ 4 nakretki M12 (poz. 2) mocujace ptyte (poz. 3)
z silnikiem hydraulicznym (poz. 4) do ramy dolnej (poz. 5) 1 przesuna¢ ptyte (z silnikiem) na
otworach fasolowych do przodu (w kierunku ciaggnika) az do uzyskania prawidlowego naciggu
(ugiecie okoto 20mm). Lancuch napedowy (poz. 1) widoczny jest po odkreceniu blachy trapezowe;j
znajdujacej si¢ za silnikiem na ramie dolnej. Kontrolg¢ naciggu tancucha napedowego nalezy
przeprowadzaé po owinigciu kazdych 100 bel.
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Rys. 30 Regulacja naciggu tancucha napedowego.

1 - gtéwny tancuch napedowy 5/8°’; 2 - nakretki M12; 3 - ptyta silnika; 4 - silnik hydrauliczny; 5 - rama dolna.

9.6. Przyczyny niesprawnosci owijarek i sposoby ich usuwania
Lp. Opis niesprawnosci Przyczyna Sposdb usunigcia
1 Trudnosci z przesuwaniem Sworzen blokujacy lub Sworzen i dzwignie

sworznia blokujacego
w ramie gldwne;.

dzwignie zdeformowane.

wyprostowac 1 nasmarowac.

Stot obrotowy owijarki nie
obraca si¢.

Instalacja hydrauliczna
ciggnika lub owijarki
niesprawna.

Gloéwny tancuch napedowy
Zerwany.

Sprawdzi¢ instalacje
hydrauliczng ciagnika
i owijarki.

Sprawdzi¢ stan tancucha.
Uszkodzone ogniwa
potaczy¢, fancuch uregulowaé
1 nasmarowac.

Walce ramy obrotowej nie
obracajg sie.

Uszkodzone kota
tancuchowe lub tancuchy
napedzajace walce.

Uszkodzone wpusty kot
stozkowych w przektadni
katowej ramy obrotowe;.

Sprawdzi¢ kota tancuchowe
I tancuchy nap¢dzajace walce.

W przypadku uszkodzenia kot
tafhicuchowych wymieni¢ caty
walek napedowy kpl. spaw.
Ogniwa taficucha polaczyc¢,
fancuch uregulowac i
nasmarowac.

Sprawdzi¢ stan wpustéw obu
kot. Uszkodzone wpusty
wymienic.
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Podawana folia do owijania
bel jest §ciggana (do gory
lub na dot).

Podajnik folii jest
zamocowany za wWysoko
lub za nisko wzgledem osi
owijanej beli.

Rolka folii nie przylega
rOwnomiernie na catej
dtugosci do rolki
gumowanej.

Ustawi¢ podajnik folii
doktadnie na wysokosci osi
owijanej beli.

Wyprostowac (podgiac)
sworzen, na ktory zakladana
jest rolka folii tak, aby folia
przylegata rownomiernie na

calej dtugosci do rolKki
gumowane;j.

Podawana folia do owijania
bel nie jest doktadnie
naciagana (przy zatrzymy-
waniu rozwija sie).

Sprezyny napinajgce ramig

z rolkami gumowymi
uszkodzone (lub
zdemontowane).

Powierzchnia gumowana
rolek podajnika folii
zuzyta.

Uszkodzona przektadnia
zgbata podajnika folii.

Sprawdzi¢ czy rami¢
z rolkami gumowymi jest
dociskane do rolki folii.

Uszkodzone sprezyny
wymienié.

Wymieni¢ rolki gumowe
podajnika folii.

Sprawdzi¢ stan przektadni
zegbatej podajnika folii.
Uszkodzone kota zgbate
wymienic.

Licznik owinig¢ nie zlicza
ilosci obrotow ramy (ilosci
owinigc).

Zbyt duza szczelina migdzy
magnesem na ramie
obrotowej a czujnikiem.

Uszkodzone lub
zanieczyszczone gniazdo
wtykowe przy czujniku.

Wyczerpana bateria
6F22-9V w liczniku.

Uregulowac¢ szczeling migdzy
czujnikiem na ramie gtowne;j
a magnesem na ramie
obrotowej na 15 + 30 mm.

Oczysci¢ gniazdo wtykowe
I wtyczke przy liczniku i
powtdrnie polaczyc.

Wymieni¢ bateri¢ na nowa.
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10. WYPOSAZENIE I CZESCI ZAMIENNE

Owijarki bel moga by¢ dostarczone do punktu sprzedazy w stanie cze¢sciowo zdemontowanym.
Uzytkownik powinien otrzymac¢ owijarke kompletng z instrukcja obstugi i katalogiem czesci oraz
z czujnikiem 1 licznikiem owini¢¢ (dodatkowo w owijarce OZ 7500 z tancuchem10B-69WZ szt. 2,
$rubg M12x25-8.8-B-Fe/Zn8 szt. 1)

Sposdb montazu cz¢sci dostarczonych luzem (wg. specyfikacji, jak w katalogu czesci) opisany jest
powyzej.

Dodatkowych informacji na temat montazu i uruchomienia owijarki udzielajg punkty sprzedazy
naszych maszyn. Tam tez mozna nabywac potrzebne czes$ci zamienne oraz foli¢ do owijania bel.

Czgsci montazowe do owijarki sg przedstawione i opisane w Katalogu Cze$ci. Czgéci zamienne
mozna nabywac bezposrednio u producenta lub dostawcy maszyn. Cze$ci zamienne mozna nabywacé
w sklepie internetowym producenta pod adresem: http://sklep.sipma.pl

Katalog Czes$ci znajduje si¢ u dostawcy i jest udostepniany na kazde zadanie zainteresowanego. Przy
zamawianiu cze¢$ci nalezy kazdorazowo podac:

a) typ maszyny, numer fabryczny, i rok produkcji (z tabliczki firmowej Ilub
Z dokumentow),

b) doktadne numery rysunkow (norm) i nazwy czg¢éci wraz z ilosciag sztuk (z Katalogu
Czescei),
C) doktadny adres zamawiajacego.

Informacji na temat dostaw cz¢$ci zamiennych i napraw udziela dostawca owijarki i serwis fabryczny
producenta.

Stosowanie do napraw oryginalnych cze¢sci zamiennych jest gwarancja jakosci pracy maszyny.

11. KONSERWACJA

UWAGA:
Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnos$ci konserwacyjnych nalezy wylaczy¢
silnik ciggnika. Ciagnik przylaczony do maszyny poddawanej zabiegom
konserwacji powinien by¢ zabezpieczony przed mozliwoscia wlaczenia przez
0soby postronne.

Kazdego dnia po skonczonej pracy (po odigczeniu licznika owinig¢) gniazdo czujnika na ramie
gléwnej owijarki nalezy przykry¢ folig. W ten sposob zostanie ono zabezpieczone przed wilgocig
I zanieczyszczeniami.

Po zakonczeniu sezonu lub na czas dluzszego przechowywania owijarki czujnik indukcyjny wraz
z licznikiem owinig¢¢ i cala instalacjag powinien by¢ zdemontowany, osuszony i przechowywany
W suchym pomieszczeniu. Okresowo przeprowadzaé konserwacje owijarki zgodnie z instrukcja
smarowania.
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12.  INSTRUKCJA SMAROWANIA

UWAGA:
Smarowanie przeprowadza¢ wylacznie przy wylaczonym napedzie maszyny
i wylaczonym silniku ciggnika! Ciagnik przylaczony do maszyny podawanej
zabiegom smarowania powinien by¢ zabezpieczony przed mozliwoscig
wlaczenia przez osoby postronne.

Raz w roku (po zakonczeniu sezonu) nalezy przeprowadzi¢ przeglad owijarki i nasmarowaé
smarem statym £ T-43 nizej wymienione czg¢$ci:

sworzen blokady ramy gtownej (1x),

sworznie zawieszenia ramy gtownej (2x),

sworznie laczace rame gldéwng z rama dolng (2x),

gléwny tancuch napedowy (1x),

tancuchy napedowe walcow (2x),

kota stozkowe ramy obrotowej widoczne po odkrgceniu pokrywy ramy (1x),
biezni¢ (tor) tozysk na ramie dolnej (1x),

ostrza nozy krazkowych (2x).

13. PRZECHOWYWANIE

Przed dluzszym postojem owijarke nalezy oczysci¢, a nastgpnie sprawdzi¢ stan techniczny.
Przeprowadzi¢ weryfikacj¢ uszkodzonych lub zuzytych czesci 1 przeprowadzi¢ naprawy. Usunaé
Slady ewentualnej korozji i uzupelni¢ uszkodzone powloki malarskie. Wytarte powierzchnie
zakonserwowac¢ smarem statym.

Zaleca si¢ przechowywanie owijarki w miejscach zadaszonych na podktadach. Podajnik folii (ze
wzgledu na rolki gumowane) oraz przewody hydrauliczne 1 kola oporowe powinny by¢
zabezpieczone przed dziataniem promieni stonecznych.

14. DEMONTAZ I POSTEPOWANIE Z CZESCIAMI ZUZYTYMI

W czasie demontazu maszyny lub jej zuzytych czeSci nalezy zachowaé ogolne zasady
bezpieczenstwa pracy obowigzujace przy obstudze sprzetu zmechanizowanego.

Ze wzgledu na wymogi ochrony srodowiska zaleca si¢ posegregowanie zdemontowanych czgsci wg.
wielkosci oraz rodzaju tworzywa, spuszczenie oleju 1 przekazanie go do stacji paliw. Maszyne nalezy
przekaza¢ do punktu utylizacji zgodnie z zasadami lokalnego prawa.
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15.  OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Najwigksze zagrozenie powstaje w wyniku przebywania oséb postronnych, a w szczegolnosci dzieci,
w poblizu pracujacej owijarki. Przy niedostatecznym zwracaniu uwagi na zapisy w niniejszej
instrukcji 1 nalepki ostrzegawcze rosnie ryzyko w szczegolnosci przy:

e zblizaniu si¢ do maszyny podczas pracy,

e dotykaniu nieostoni¢tego noza,

e pracy owijarkg na pochyto$ciach,

e sprawdzania mechanizmow podczas pracy.

15.1. Ocena ryzyka szczatkowego podczas pracy owijarki.

Przy:

uwaznym przeczytaniu Instrukcji Obstugi,

zakazie podchodzenia oséb postronnych do pracujacej owijarki,

nie dopuszczaniu dzieci do pracujacej maszyny,

uzywaniu owijarki tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

uzywaniu tylko obcistego ubrania ( bez luznych cze¢sci ),

obstudze owijarki tylko przez operatora , ktory uwaznie zapoznal si¢ z Inst. Obslugi oraz
przepisami bezpieczenstwa,

zabezpieczeniu maszyny podczas napraw i obstugi codziennej,

zostanie wykluczone zagrozenie dla uzytkownika.

AN N NN

AN

UWAGA:
Ryzyko szczatkowe powstanie, jesli Panstwo niedostatecznie zapoznacie si¢
z opisanymi zakazami i wskazowkami i nie bedziecie ich przestrzegac!

16. GWARANCJA

Owijarka posiada gwarancj¢ na 24 miesigce od daty sprzedazy.

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystywanie owijarki tylko zgodnie z przeznaczeniem
oraz konserwowanie zgodnie z rozdziatem “Instrukcja smarowania”.

Stosowanie nieoryginalnych czes$ci zamiennych powoduje utrate¢ gwarancji. Szczegdty dotyczace
gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej.

16.1. Informacja o serwisie i naprawach pogwarancyjnych

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystywanie owijarki tylko zgodnie z przeznaczeniem
oraz konserwowanie zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszej instrukcji. Stosowanie
nieoryginalnych czgéci zamiennych (produkcji innej niz SIPMA S.A.), oraz dokonywanie napraw
W nieautoryzowanych przez producenta maszyny zaktadach naprawczych powoduje utrate gwarancji.

UWAGA:
Zarowno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnym producent nie
ponosi odpowiedzialno$ci za skutki napraw wykonywanych w
nieautoryzowanych przez producenta zakladach oraz zastosowania
nieoryginalnych akcesoriow i czesci.
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26 )
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

KARTA GWARANCYJNA
Nazwa towaru: Owijarka bel Typ: SIPMA OZ ............ TEKLA
NR FABR.......oo i,
ROK PRODUKCIL.......oooiiiiiiiiiiiiiee e,

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzibg w Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469
Lublin, zarejestrowana Rejestrze Przedsigbiorcow prowadzonym w Sadzie Rejonowym
Lublin - Wschod w Lublinie z siedziba w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego, KRS: 0000027521, NIP 712-010-27-64, o kapitale zaktadowym 6.000.000 zt, optaconym
w calosci, tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl - gwarantuje wlasciwg prace i jako$¢ zakupionego
towaru oraz zobowigzuje si¢ ponie$¢ koszty jego naprawy, jezeli w czasie trwania OKresu
gwarancyjnego ujawnione zostang uszkodzenia spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgtoszona
reklamacja bedzie uznana tylko wowczas, gdy zostanie stwierdzone prawidtowe i zgodne z instrukcja
obstugi uzytkowanie towaru. Reklamacja jest wazna za okazaniem karty gwarancyjnej.

D 1 VAo LT - SO SSP

(dzien, miesigc stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydania)

Niniejsza gwarancja jest wazna 24 miesiace od daty wydania towaru Kupujacemu.

Ochrona gwarancyjna obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.
Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujacego wynikajacych
Z przepiséw o rgkojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje :

NAZWEA WYKONAWCY : ....viiiieieieiteste ittt sttt bbbttt bt bbbt
(wypetnia sprzedawca)

AArES WYKONAWCY : ...ttt ettt et et e e te e tesse e s baesteeasesbeesseeaeesbaenseassesteenseaseeareenreans

(wypehia sprzedawca)

(podpis i piecze¢ sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupujacy winien dokladnie zapozna¢ si¢ z trescia Karty
Gwarancyjnej i odmowi¢ jej przyjecia jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada
Jakiekolwiek poprawki.

37



10.

11.

OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wynikte z winy producenta spowodowane wadami materiatlowymi,

nieprawidtowa obrobka lub nieodpowiednim montazem producenta.

W okresie ochrony gwarancyjnej producent zobowigzuje si¢ do bezplatnej naprawy reklamowanego towaru,

pokrywajac koszty czesci zamiennych, robocizny i dojazdu.

Gwarancja nie obejmuje czeSci, ktore naturalnie zuzywaja si¢ w eksploatacji. W owijarce SIPMA OZ 5000 TEKLA

oraz SIPMA OZ 7500 TEKLA naleza do nich elementy gumowe (naktadki, odbojniki). Producent nie udziela

gwarancji na kota podporowe (opony, obrecze).

Reklamacj¢ Kupujacy zgtasza bezposrednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanego w karcie gwarancyjnej

lub do Producenta, w okresie nie dtuzszym niz 14 dni od chwili ujawnienia si¢ wady.

Naprawa reklamacyjna wynikajaca z aktualnej gwarancji, powinna by¢ wykonana niezwtocznie, nie pdzniej jednak

niz w terminie 14 dni od chwili zgloszenia i fizycznego udostepnienia towaru do naprawy przez Kupujacego.

Kupujacy powinien dostarczy¢ towar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanego w karcie

gwarancyjnej, chyba ze z okoliczno$ci wynika, iz wada powinna by¢ usuni¢ta w miejscu, w ktorym towar znajduje

si¢ w chwili ujawnienia wady.

Kupujacemu w ramach $wiadczen gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towaru na nowy w przypadku

wystapienia 4 istotnych awarii tego samego podzespotu badz czgsci.

Uszkodzenia towaru powstale z winy Kupujacego w okresie gwarancji moga by¢ usunigte na koszt Kupujacego

wylacznie przez przedstawiciela Producenta lub osoby przez niego upowaznione.

Kupujacy traci gwarancje w nastgpujacych przypadkach:

e uszkodzenie towaru na skutek dziatan losowych lub kolizji w ruchu drogowym niezaleznych od jakoS$ci
i sprawnosci technicznej towaru,

e dokonania przerdbek i zmian konstrukcyjnych towaru bez pisemnej zgody Producenta,

e  braku potwierdzenia wykonania obowigzkowych przegladow i pierwszego uruchomienia w karcie gwarancyjnej
towaru, nie wykonania przez Kupujacego wlasciwej konserwacji, smarowania i niezb¢dnych regulacji towaru
wg zalecen instrukcji obstugi,

e braku nalezytej dbato$ci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jego przeznaczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a takze kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,

e gdy uszkodzony towar nie zostal przedstawiony do ogledzin przed naprawa,

e wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty Producenta (serwisowe — Partnera Handlowego) oraz uzycia
do napraw niewtasciwych czgéci zamiennych.

Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwarancji zamiast towaru wadliwego,
towar wolny od wad albo dokona istotnych napraw towaru objetego gwarancja, termin gwarancji biegnie na nowo
od chwili dostarczenia towaru wolnego od wad lub zwrdcenia towaru naprawionego. Jezeli producent wymieni czes$¢
towaru, przepis powyzszy stosuje si¢ odpowiednio do cze$ci wymienionej. W innych wypadkach termin gwarancji
ulega przedtuzeniu o czas, w ciagu, ktorego wskutek wady towaru objetego gwarancja uprawniony z gwarancji nie
moégt z niego korzystac.

Kupujacy moze wykonywaé¢ uprawnienia z tytulu rgkojmi za wady fizyczne towaru niezaleznie od uprawnien
wynikajacych z gwarancji. Wykonanie uprawnien z gwarancji nie wplywa na odpowiedzialno$¢ producenta z tytulu
rekojmi.

Zapoznatem si¢ z warunkami gwarancji

(Data i podpis uzytkownika)



lejsce na notatki:

39






Wydanie XVI - 2021

41



Z SIPMA

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl
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